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1977 yilinda Ankara-Demirciler Sitesinde insaat malzemeleri ticareti ile Akmermer Ticaret-Mustafa
Kemal Akmermer sahis firmasi olarak baslayan ticari faaliyetlerimiz, 1987-1997 yillarli arasinda
iskenderun Payas 'ta demir celik ticareti, haddehane yatirimi ve celik Gretimi ile devam etmistir.
Firmamiz 1994 yilinda limited sirkete dénlsmis 1997 yilinda faaliyetlerini Ankara'ya tasimistir.
Ostim'de genis Uriin yelpazesi ile maksimum misteri memnuniyetini hedeflereyek demir celik ticareti

ve lazer-plazma kesim merkezi olarak sektoérdeki yerini almistir.

Firmamiz, glinimuze kadar devam etmekte olan demir ticaretinde edinmis oldugu sektor tecriibesi
ve sagladigi misteri memnuniyeti sebebiyle demir celik sektériinde saygin bir yere ve tercih edilir

konuma gelmistir.

Baskent Organize Sanayi bdlgesinde 2016 yilinda yaptigi yatinmla spiral kaynakl celik boru
uretimine 2017 yilinda baslamistir. Firmamiz Demir Celik sektortinde ki tecrabesini, bilgi birikimini
spiral kaynakli boru uretimine de aktararak, Kalite Kontrol basta olmak Gzere musteri memnuniyetini

saglayan her faktor( en (st seviyede tutmaktadir.
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tedarik edilen rulolar ilk 6nce gorsel testler olmak tizere kimyasal ve mekanik dzelliklerinin uygunlugu acisindan
tahribath ve tahribatsiz muayenelere tabi tutulur. Sonrasinda celik (reticisinden alinan test sertifikalariyla
kontrol edilerek “uygundur” etiketi verilir. Spiral boru {iretim prosesi rulo genisligi ve {iretilecek boru ebadina

gore hesaplanarak ayarlanir. Rulolar acilir, spiral tezgahin girisine oturtularak ilk giris, titilemeden sonra
kenarlan freze ile traslanarak kaynak agzi acilir. Form (initesinde 6n biikkme ve form verme makaranalar ile
boru istenilen capa ayarlanir. Tekli veya ciftli toz alti ark kaynagi yontemiyle borunun i¢c kaynagi yapilir. Daha
sonra borunun dis kaynagi da boru ilerledikten sonra ayni yontemlerle gerceklestirilir. Boru istenilen boylarda
plazma kesim yontemiyle kesilerek, izlenebilirligi kolaylastirma acisindan boruya kimlik verilir ve boru Gzerine
yazilir. Boylece spiral tezgahtaki tiretim slreci sona erer.

|

-—

¥

—]

Borular kesildikten sonra icten ve distan gorsel olarak kontrol edilir ve boy dlctimleri gerceklestirilir. Sonrasinda
hatali bélgelerdeki tamirler tamamlanarak tekrar kontrol edilir. Daha sonra boru uclarina kaynak agzi acmak icin
tornaya baglanir.Boru ciplaksa sevk edilmek lzere stok sahasina gonderilir. Musteri sartnamesine bagli olarak
hidrostatik teste tabi tutulur ve boru kaplanacaksa ilgili kaplama istasyonuna génderilir. i ve dis kumlama ve
kaplama istasyonlarindaki islemlerini de tamamladiktan sonra boru agzi fircalama ve sisirme islemleri ile Gretim
siireci sona erer. Bu proseslerin her birinde gerek tahribatli gerekse tahribatsiz muayene islemleri aktif olarak
koordinasyonlu kullaniimaktadir.
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1. SPIRAL KAYNAKLI CELIK BORU MAKINASI
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* Su dagrim hatlar

* Petrol boru hatlari

* Dogalgaz dagrtim hatlan

* Temel kaziklan

* Tersane ve liman kaziklar

* Basinch hava hatlarinda

« Yiilksek sicakliktaki suyun tasinmasi
« Konstruksiyon amach kullanimlar

PETROL VE DOGALGAZ BORULARI
Ozel saclardan tiretilen ve ileri seviye muayenelerden gecen bu tip borular 6zellikle yiiksek basing ve yiksek
sicaklik degisimine dayanikli olup ulusal ve ulurlarasasi petrol, dogalgaz tasimaciliginda kullaniimaktadir.

KAZIK BORULARI
Genellikle egimli deniz tabani olan yerlerde, uygun derinlige sahip noktalarda insa edilir. Kazik iskeleler ayrica
liman girislerinde gemilere yon vermek amaciyla da kullanilabilir. Bunlara ek olarak kazik borulan biyiik yapilarin
temelini saglamlastirmak icin de kullanilir.

CEBRI BORU

Baraj ve nehir tipi hidroelektrik santrallerinde suyu belli bir yiikseklikten dlstrmek icin kullanilan boru.
KANALIZASYON BORUSU

Pis ve atik sularin 6zel kanallar araciligiyla belli merkezlerde toplanip atilmasini saglayan sisteme ait borular.
KONSTRUKSIYON VE TOTEM BORULARI

Konut ve sanayi tipi binalarin yapiminda, makine ve tanm aletleri imalatinda, celik konstriiksiyonun kullanildigi
tlm alanlarda kullanilir.



Kapasite : 50.000 ton/yil

Uretim Araligi :4-16 mm et kalinhiginda, 219,1 - 1422 mm capa kadar (TS EN 10217-1)
Boru Boylan 6 - 12 metre (Ozel siparisle 16 metreye kadar)

Boru Ucu - Acil Kaynak agz

Hammadde  :Sicak haddelenmis celik rulo sac (TS EN 10025-2)

Kaynak Prosesi: ic ve distan siirekli toz alti kaynag (tekli veya ciftli)
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Kaynak Agz1 Acma

TS EN 10217-1 standartina gore aci ve alin verilerek konik ve capaksiz bicimde kaynak agzi acilir. Daha sonra
borular hidrostatik test makinasina gonderilir.

* Hidrostatik Test

Kaynak agzi acilan borular gzle muayene edildikten sonra hidrostatik test makinasina gelir. Burada borunun
iki agz1 kapal tutularak TS EN 10217-1"e gore belli bir siire test basincina tabi tutulur.

Yizey Hazirlama

Kaplamadan once boru yizeyi, ylzeyin pirizlendirilmesi ve ylzey pasinin temizlenmesi icin kumlana
makinesinde grit ve shot ile kumlanir. Kumlama sonrasinda olusan piiriizienme ile yiizey yaklasik belli bir oranda
biiyuir ve bu olay boyalarin yiizeye uyum saglamasi ve daha iyi yapisma gostermesi icin gereklidir. Kumlama
yapilan metal ylizeyin temizlik derecelendirmesi ise testlerle belirlenir.

ilgili Standart: TS EN ISO 8501
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ic ve Dis Epoksi Kaplama

Celik boru yiizeyini korozyona karsi korumak amaciyla boru i¢ ve dis yiizeylerinde epoksi kaplama sistemi tercih
edilmektedir. icme suyu, Atik su, petrol, dogal gaz boru hatlarinda yaygin olarak kullanilan kaplama cesitlerinden
biridir. Boru dis yiizeylerinde tek kat olarak uygulanan toz epoksi kaplamasi, darbe direncinin istenmedigi
yerlerde korozyona karsi dayaniklilik saglayan ekonomik bir kaplama uygulamasidir.

ilgili Standart: TS EN 10289 - TS €N 10339

Polietilen Kaplama

Polietilen kaplama yontemi, termoplastik bir polimer olan PE ile olan kaplamadir. Alcak veya Yiiksek yogunlukiu
olarak iki tlr olan bu kaplama darbelere ve korozyona karsi yiiksek direnc géstermektedir.

ilgili Standart: DIN 30670-T55139
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KALITE KONTROL SISTEMI
Akmermer Boru’ da kalite kontrol prosesleri, hammaddelerin girisinden nihai tr{in asamasina kadar devam eden,
tahribath ve tahribatsiz muayeneleri icerir. Uriin(in miisteri istekleri ve ilgili standartlar dahilindeki tretimini
garantileyecek tum faaliyetleri kapsar. Baslica kalite kontrol faaliyetlerimiz;

Hidrostatik Test
* On-Line Ultrasonik Muayene

* Manuel Ultrasonik Muayene

* Sivi Penetrant Muayenesi

* Mekanik Laboratuar Testleri

= Gorsel Muayene ve Olcii Kontrolii

« Kaynak makro incelemesi

* Kumlama Malzemesi Tuz Testi

* Yiizey Karsilastirma Testi

* Yiizey PiriizsizIGgu Testi

* Yiizey Tuz/Toz Testi

« Ortam Sartlan ve Boru Sicakligi Kontroll
* Holiday Testi

* Yas ve Kuru Kaplama Kalinhgi Testi

« Polietilen Yapisma Mukavemeti Testi

* Sertlik Testi

* Yapisma Testi

.akmermerboru.com.tr



Uretimi tamamlanan borular,giivenli bir sekilde miisterlilerimize génderilmektedir.
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